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(S) Verfshren und Vorrichtung zum Herstellen einer Broschure aus einem Bogen 

@ Die Erf in dung betrifft oin Verfahren zum Herstellen ei- 
ner Broschure aus einem einzigen Druckbogen durch des- 
sen Falzen, wobei langs solchen Linien bandformige Kle- 
berspuren aufgetragen werden, die im Rucken der fertig 
gefalzten Broschure verlaufen. 

Die Erfindung betrifft auch eine Vorrichtung zur Durchfuh- 
rung dieses Verfahrens, die aus einer Falzmaschine be- 
steht, bei der vor ausgewahlten Falzwerken eine Einrich- 
tung zum Auftragen der Kleberspur angeordnet ist. 
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Bcschreibung 



Die Erlindung bclriffi cin Verfahren zum Hcrsicllcn cincr 
Broschurc, wic es ini ObcrbcgrilTdes Anspruchs I umrisscn 
isi , sowic cine Vorrichl ung zur Durdifuhrung dieses Vcrfah- 5 
rens. 

Unicr "Broschiire" oder "Booklet" wird hiereinc mchrsci- 
lige Druckschrifi von begrcnzlem Umfang und begreuzter 
Blall/ah! vcrslandcn, bei der die Riickseilen dcr Blatter mil- 
cinander vcrklebt sind, so daB die Vorderseiten dcr Blallcr 10 
ausiMnandcrgeschlagcn werden konnen, wahrend die Riick- 
seilen aneinandcr befcstigl bleiben, wic es etwa bei einem 
gebundenen Buch dcr Fail isl. MaBgeblich ist, daB die Bro- 
schiirc auf cinen einrigen Druckbogen zuruckgehen kann, 
so daB bei Vcrwendung cines kleinen Blattformats und eines 15 
groBcn Druckbogcns die Broschiire durchaus 64 Blalt odcr 
mehr aufweisen kann. AUerdings wird im Stand der Technik 
wegen dcr Problcme beim Hcrunlcrfal7.cn auf cine solchc 
Seilcnzahl dann die Broschiire si els aus niehrcren, gegebe- 
ncnfHlls uingefaJnen Einzelblattem hcrgestellt. Es konncn 20 
auch mchrcrc Broschiircn mileinandcr vcrklebt wcrden, so 
daB aus diesen lctzllich auch ein Buch hergestelll werden 
kann.. 

Bisher ist es ublich, mehrere bedruckte Bogen, die gege- 
bencnfalls in einer Palzmaschine vorgefalzt wurden, eioer 7S 
Zusammentragmaschine zuzufilhren, in der die spStere Bro- 
schiirc bildende Stapel zusaminengeslcUt wird. Dabci kann 
es zu Fehlem in der Zusammenstellung kommen, so daB 
diescr Vcrfahrcnsschrilt sorgfahig, und demnach mit gro- 
Bern Aufwand, uberwacht werden muB. Dann wird der Sta- 30 
pel eincin Klebebinder zugefuhrt, der scinerseits eine geson- 
derte, schwerc und teure Maschine bildet. Im Klebebinder 
wird dcr Stapel geriitlelt und biindig cingespannt, der Ruk- 
ken wird abgcfrasl und cine Klcbcrschicht wird auf die Friis- 
flache aufgciragen. AnschlieBend muB die freiliegende Kle- 35 
berschichl mil eincm Band oder dcrgleichen abgedeckt wer- 
den, das dann nachfolgend seitlich mil den AuBenflachen 
der Dcckblalter vcrklebt wird. Zuletzt werden die drei nicht 
verklcblcn Seilcn dcr Broschiire beschniucn. Bei einer gc- 
ringen Blaltzahl, etwa 8 Blatt, kann naltirlich das Zusam- 40 
menstellen unterbleiben und der entsprechend herunterge- 
falzte Bogcn unmiUelbar in den Klebebinder eingegeben 
werden, wenn man nicht eine andcre Bindung, wie etwa mit- 
tcls Hcftklammem, bevorzugt, weil dcr Einsatz des teuren 
Klcbcbindcrs bei so geringen Blattzahlcn wirtschaftlich 45 
kaum vertretbar ist. 

Nachieilig sind dcr hone Aurwand an teuren Maschincn, 
besonders was den Klebebinder angehl, und die bcim Zu- 
sammcnslcllcn crfordcrlichc, aufwendige Konlrollc. 

Ausgchcnd von dicscm Siand dcr Technik Iiegt der Erfin- 50 
dung die Aufgabc zugrunde, den Aufwand und damit die 
Kostcn beim Bindcn einer Broschiire (lurch Vcrklcben dcr 
Bliitlcr zu senken und insbesonderc den Ei nsatz einer Zu- 
samnicniragniaschinc mil ihrcr notwendigen Ubcrwachung 
und den Einsaiz cincs bekannlcn Klcbebinders zu erubrigen. 55 

Diese Aufgabc wird erfindungsgcmaB durch die Merk- 
male des Anspruchs 1 gclost. Dabci wird zunachst von ei- 
ncm einzigen Bogen ausgegangen, auf dem der In halt aller 
Blallcr aufgedruckt isl. Da dcr Druck und das Falzschcma 
jewcils unvcranderlich fcstlicgcn, sind somil auch die Rci- 60 
hcnfolgc und Ausrichtung (vorne-hintcn und obcn-unlen) 
dcr BlUtlcr von vornehcrcin fcsigelegl, so daB cine fchlcr- 
haflc Reihenlblgc unnioglich isl. 

Vor dem erstcn Falzvorgang sowic vor ausgewahllcn, 
wciicrcn Falzvorgangcn wird auf die freiliegende Flache des 65 
Bogens bzw. des Falkland s an solchen Stcllcn cin bandar- 
ligcr Slrcilcu von Kontaklkieber aufgciragen, die riach wci- 
tcren Falzvorgangcn am Riickcn licgen und lctzllich von ci- 



neiti Blalt bedeckt sind. lis hal sich hcrausgesiclll, (iaB durch 
gecignelc Auswahl diescr Siellen, die dem Fachmann riach 
Kennlnis dcr F>lindung aufgrund seiner Erfahrung und 
Kcnnlnisse moglich ist, nur wenige Male ein Klcbcrauftrag 
erfoigen muB, damit nach AbschluB dcr Falzvorgange alle 
Blallcr an dcr Ruckcnkanic mileinandcr vcrklebt sind. Es cr- 
scheinl abcr kein Klebcrauflrag an irgendeiner frcicn Obcr- 
flachc, so daB nicht nodi durch cinen naclitrag lichen Ar- 
bcitsgang, wie bisher, cine frcie Klcbcrflachc abgedeckt 
werden muB. 

Dabci ergiht sich ein festcrer Zusatnmcnhalt dcr Blallcr, 
als cs bisher moglich war, da der Kleber nicht nur brucken- 
arlig die Ruckcnkanlen der Blallcr vcrbindct, sondem an 
den Ruckcnkanlen flachig jedes Blatt mil dem benachbarlcn 
vcrklebt, wobei der Zusam mcnhalt durch die Brcilc des 
bandartigen Klcbcrauftrags bccinfluBl werden kann. So isl 
es moglich, die crfindungsgcniafie Broschiire fur cine Gc- 
brauchsanlcilung zu verwenden, die elwa Einslclllabcllcn 
enthall und deshalb wahrend der Lebcnsdauer des belrcffen- 
den Gcralcs standig hcrangczogen werden muB, derm bei 
dcr crfindungsgemaBen Broschiire bricht chcr cin Blatl 
Iangs des KJeberauflrags ab, als daB sich die Klebeverbin- 
dung last, ganz im Gegcnsatz zu bisherigen klcbegcbunde- 
nen Broschiiren, die sich bckanntlich nach langercm Ge- 
brauch in ihre Einzelblatter aufzuliisen pflegen. 

Der verwendete Kleber muB so beschaflen sein, daB cr 
nach crfolglcm Auftrag bis zum AbschluB des nachfolgcn- 
den Falzvorganges klebefahig bleibl. Ein Kleber wie cr bis- 
her zum Verkleben dcr iibcrfrastcn Blattrucken vcrwendct 
wurde, ist geeignet. 

Um cine besonders zuverlassige Haflung der zusammen- 
geklebten Blatter zu erreichen, ist es mfiglich und gegebe- 
nen falls vorteilhaft, die Klebcrspur jewcils doppelt auszu- 
ruhrcn, so daB beim Falzcn dann Klebcrspur auf Klebcrspur 
liegt. GemaB einer bevorzugten Ausgcstaliung der Erfin- 
dung ist es aber ausreichend, jeweils nur eine einzige Kle- 
berspur vorzusehen, so daB diese nach dem Falzen nicht auf 
einer anderen Kleberspur, sondem auf dem Bogenmaicrial 
auflicgt und sich mil dicscm vcrbindct. So wird die Anzahl 
aufzutragendcr Kleberspuren vcrringert und die Herstcllung 
fur eien BroschOre weiler verbilligt. 

Es is! grundsatzlich moglich und bei nur wenigen Falz- 
vorgangcn, wenn demnach die Broschiire nur wenige Blatter 
hat, auch vorteilhaft, daB die nicht den Riickcn bildendcn 
Scitenkanten des fertigen, verklcblcn Falzstapels erst ab- 
schlicBend beschnittcn werden, um die Blallcr zu offnen. 
GemaB cincr bevorzugten Ausgcstaliung der Erfindung ist 
cs jedoch von Vorleil, schon im Vcrlauf der Falzungcn min- 
destens cinnial Kantcn zu beschnciden, um damit die nach- 
folgcndcn l ; alzungcn zu erleichtcm und einen Vcrzug des 
Bogcn materials zu vermeiden. Dabci isl es nichi immer nol- 
wentiig, allcdrei Scitenkanten zu beschnciden. Nach Fcrlig- 
stcllung des l ; alzstapcls kann cs auch vorteilhaft sein, ab- 
schlieBend den Riickcn zu beschnciden, was ohne weitcrcs 
moglich isl, da die Klebcslcllcn nicht, wic bisher, auf das au- 
Bersic Ruckcnendc beschranki sein miissen, sondem sich 
von diescr Endkantc aus cinvvarts iibcr eine dcr Brcilc dcr 
Klebcrspur enisprechcndc Slrecke einwarts zur Blaltmitlc 
hin crsircckcn konnen. 

Die Fal/Jinien, langs denen dcr Bogcn gcfallct werden 
soil, sind grundsatzlich nur imaginarc Linien, bis dorl das 
Bogenmaicrial, mcist Papier, eincn Knick erhalt. Um cin 
praziscs und maligcnaucs Falzcn zu crmoglichcn, konncn 
abcr gcniaB einer wciicrcn Ausgcstaliung dcr Erfindung 
diese Falzlinicn auch mindestens dann, wenn viele Bogcnla- 
gen gleichreitig gcfallci wcrden sollen, durch cine Lwhung. 
wic eine lVrloiierung txlcr Sianzpcrloricrung, uiul/odci 
durch cine cingedriicklc (xicr cingcschlagcne Rillc vormar- 
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kiert wcrden. So wird vcihindorl, daB sich unicre Lagcn 
bciiu Umfalleii gcgeniiber obcren Lagcn vcrscl lichen. 

Utu cine Klcbcrspur ein/Aisparen, ist cs gcmaB cincr wci- 
tcren Ausgcslallung <icr liriindung vorlcilhafl, die Klcbcr- 
spur wegzulasscn, die bcim lci/.tcn Falzvorgang die beiden 
inncnlicgcnden Blatter an ihren einander zugewandlen Sci- 
len verkJebt, denn die vorderen Blatter der Broschiirc ban- 
gen infolge der I aiding jeweiis mil cincm /ugehorigen liin- 
tercn Blatt fesi zusammcn. Nalurlich kann in diescm Fall der 
Ruckcn nichl bcschniltcn werden. 

Tnsgcsamt sorgt die Frfindung fur cine einfacbe und ra- 
sche sowic okonomische Hersiellung cincr Broschiirc, wo 
bci lediglich die Falzcinrichlung verwendel wird, die beini 
Stand der Technik ohnehin rneisl mm liinsalz konimt, urn 
diesc Falzeinrichlung lediglich durch cine Finrichlung zum 
Aufbringen der Klcberspurcn modifl/icrt ist. Diesc Zusalz- 
cinrichtung kann zusalzlich vorgeschen und auch wiedcr 
wcggclasscn wcrden, wenn andcrc Druckcrzcugnissc als die 
crfindungsgcmaBe Broschiirc hcrgcstelll werden soil. 

Die Erfindung bctrifft nicht nur das obeu beschriebene 
Vcrfahrcn, sondcrn auch cine Vorrichtung zum Durchfuhrcn 
dieses Verfahrens. Diese Vorricht ung bestcht aus einer hcr- 
kommlichen Falzcinrichtung, der mindes tens cine Einrich- 
tung zum Auftrag der Kleberspur zugcordnet ist. Dicse Ein- 
richtung kann ihrerseits aus einem Auftragekopf fiir Kleber 
bestehen, der innerhalb cines uber den vor einem Falzwerk 
angcordncten Bogcn oder Falzslapcl schwenkbaren Raluncn 
langs Koordinatenrichtungen bcweglich ist. Das Weg- 
schwenken des Rahmens erm5glicht die Benuizung der 
Falzmaschine in herkdmmlicher Wcise, und der von einem 
Kleinrechner gestcuerte Auftragekopf kann gemaB einem 
eingegebenen Programm einfach und genau fiir den Kleber- 
auftrag sorgen. 

Dicscr crfindungsgemaBcn Vorrichtung kann bevorzugt 
noch eine Schneideinrichtung zugcordnet sein, die nach ei- 
nem Falzwerk die erforderlichen Beschncidungen des Falz- 
slapels vornimmt, bevor dieser weitcr heruntergefalzt wird. 

Der Gegcnstand der Erfindung wird nachfolgend anhand 
der beigefugten, schcmatischcn Zeichnung bcispicLsweisc 
noch naher crlautert; in dieser zeigt: 

Fig. 1 - in der Draufsicht einen bedruckten Papierbogcn 
vor der Vornahmc der ersten Faltung, 

Fig. 2 - in der Draufsicht den Papierbogcn der Fig. 1, 
nach der zweiten Faltung, 

Fig. 3 - in der Draufsicht den Papicrbogen nach der drit- 
tcn Faltung, 

Fig. 3a - den Papicrbogen nach der vicrtcn Faltung, der 
cine fcrtige Broschiirc bildcl. 

Fig. 4 - in cincr Variantc die Draufsicht auf den Papicrbo- 
gen nach der drilten Faltung, 

Fig. 4a den gefalztcn Papicrbogen der Fig. 4, nach ei- 
nem wcitercn Bearbcilungsschrili, 

Fig. 5 den gefalztcn Papierbogcn der Fig. 4a, nach ei- 
nem weitcrcn Bcarbeitungsschriti, 

Fig. 6 - in der Draufsicht den Papicrbogen nach der funf- 
ten Faliung, 

Fig. 7 den gefalztcn Papicrbogen der Fig. 6, nach wci- 
tercn Bearbeitungsschriilcn, 

Fig. 8 - die fcrtige Broschiirc in der Draufsicht und nach 
cincr wcilcren, scchslen Faltung, und 

Fig. 9 die Ansicht der fertigen, auscinandcrgcblaticrten 
Broschiirc, in Rich lung des Ruckcn s geschen. 

In Fig. 1 ist die Draufsicht auf cincn bedruckten, rcchtck- 
kigen Bogcn 1 gczcigl,derzunachst auf seiner dem Beiraclv 
icr /.ugewandten Oberflache mil zwei gcradlinigcn, bandar- 
tigen Klcberspurcn 4 und 5 bcschichtcl wird. die sich. von 
der reel i ten Schmalscite ausgchend, parallel zu den Liings- 
sciien des Bogens 1 uber zwei DritlcI seiner Lange crsirek- 
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ken und jewcils von der benachbarten Langsscilc cincn Ab- 
sland Hufwciscn, der clwa cin Vicrlel der Lange der Schrnal- 
sciie des Bogens 1 betiiigt. 
Dann wird der Bogcn langs cincr ersten Falzlinic 2, die 
5 parallel zu seiner Schrnalscitc und mil einem Abstand von 
cincr n Drittcl der langs des Bogens 1 von dieser verlauft, 
umgcfallet, so daB der Bogcn 1 nut scincm linken Driltel 
uber seincm miltlcrcn Drittcl licgl. Dabci wird der umgcfal- 
tclc Tcil auf der jewcils linken Halfie der Klebcrspuren 4, 5 
to aufgcklebl. 

Things der rcchten, freien Kantc des umgefaltctcn Bogen- 
tcils verlaufl cine zweile Falzlinic 3, langs der nun das 
rcchtc Drittcl des Bogens 1 uber das linke Drittcl gcfaltct 
wird, das scincrseirs uber das rnittlcre Drittel des Bogens 1 
15 gcfaltct ist. Dabci verkJebcn sich die rechten Halften der 
Klebcrspuren 4 t 5, die sich nun untcr der oberstcn Lagc des 
gcbildcr.cn Falzstapels befinden, nut der nach oben weisen- 
den Flachc der mitllercn Lagc, also mit der Unterseitc des 
friiheren linken Bogcndriltcls. 

20 .Die Draufsicht auf den so gcbildctcn Falzstapel 1 a, wic er 
das crste Falzwerk der Falzmaschinc vcrlaBt, ist in Fig, 2 gc- 
zeigt. In diesen Falzslapcl la wird langs einer drilten Falzli- 
nie 6 cine Pcrforierung oder Stanzperforierung etwa rnittels 
einer Walze eingebracht; die dritte Falzlinie 6 verlauft quer 

25 zu den beiden ersten 2, 3 und trifft in deren Mitte auf diese. 
Parallel zu dieser drilten Falzlinie 6 und in der Mitte des von 
dieser begrenzten, obcren Abschnitts des Falzstapels la 
wird eine dritte Leimspur 7 aufgetragen. So lauft der in Fig, 
2 gezcigte Falzstapel la in das zwcite Falzwerk cin, das bci- 

30 spielsweise ein Krcuzbruchschwert aufweiscn kann, und 
wird langs der dritten Falzlinie 6 so umgefaltet, daB die Kle- 
berspur 7 zwischen den beiden TciJstapeln liegt. 

Der hierbci gcbildete Falzstapel lb ist in Fig. 3 gezcigt 
und besteht aus sechs ubcreinanderliegenden Lagen, die allc 

35 mitcinander verklebi sind, aber weder an der oberen noch an 
der unteren Oberflache Kleber iragen. Die bisher aufgetra- 
genen Kleberspuren 4, 5 und 7 liegen exakt iibereinander 
und sind durch eine gepunktete Linie in Fig. 3 angcdculct. 
Wird nun der Falzstapel lb langs dieser angedeuteten Li- 

40 nie 4, 5, 7 umgefaltet, dann ist eine fertige Broschiirc 1c mit 
12 Blatt entstanden (Fig. 3a), die gegebenenfalls noch an 
den Randem bcschniltcn werden kann, jedoch nicht am 
Riicken. Alle Blattoberflachen sind mit der benachbarten 
Blattoberflache verklcbt, ausgenummen die einander zuge- 

45 wandtcn Obcrflachen des sechsten und siebentcn Blatls, die 
beidc aus der dem Betrachtcr zugewandten Oberflache des 
Falzstapels lb in Fig. 3 gcbiidet sind. 

Its kann abcr der Falzslapcl lb der Fig. 3 auch mil cincr 
mittigen, quer zu den I^eimspuren verlaufenden Pcrforic- 

50 rungslinic verschen werden, die langs einer vienen Falzlinic 
8 vcrlauft (Fig. 4). Uni das nachfolgende Umfaltcn zu er- 
Icichicrn, wird vor dem Umfallcn von den beiden, zur Falz- 
linic 8 parallel verlaufenden Seitenkanten jeweiis ein Rand- 
abschnitl 9, 10 abgeschnilten, der in Fig. 4a gezeigt ist, An- 

55 schlicBcnd, noch immcr vor dem Umfalten, wird eine vicrle 
Klcbcrspur 11 aufgetragen, die sich mitlig und quer zur vier- 
ten Falzlinie 8 vom bcschniltcrten Seitenrand bis zu dicscr 
hin crstreckt (Fig. 5). Nun wird der Falzstapel lb der Fig. 5 
urn die perforicrtc Falzlinic 8 umgefaltet, so daB der in Fig. 

60 6 gczcigic Falzstapel 1c' crrcichl wird. 

An diescm Falzslapcl 1c' wird ctwa mitlig und parallel zur 
kurzen Seitenkantc langs cincr fUnften Falzlinie 12 eine 
Rillc cingedriickt, und noligcnfalls wird ein zu dieser paral- 
lelcr Randabsohnitl 13 abgeschnittcn, um die Blatter zu vcr- 

65 cinzcln (Fig. 6). Diesc Rillc fixiert nicht nur die fiinfic Falz- 
linic, sondcrn prcBt jede Kleberspur fest gegen die beiden 
jewcils bcnachbaiten Blatter an, denn allc Klclwrspurcn lie- 
gen untcr der funften Falzlinie 12 und verlaufcn langs die- 
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scr. 

Nun werden iux:h die Scilcnkunlcnabschnitlc 14 unci 15 
abgcschnillcn (Fig. 7), und dort dcr gezeiglc Falzslapcl lc* 
wird in einem lelzlcn l : alzwcrk miucls eincs Schwcrlcs /wi- 
se hen zwei Walzcn gcdriickt, und die in Fig. 8 dargest elite 5 
Broschiire Id isl als Hndprodukl hergeslclll. 

Diesc Broschurc Id a us 24 Blalt isl in Fig. 9 auscinandcr- 
geblaliert und in vergrOBenem MaBslab in einer Ansichl gc- 
zcigl, die in Uichtung des Riickcns cxler Bundcs 16 erfolgl. 
I lierbci sind jeweils zwei Blaller von einem Doppclblatt ge- 10 
bildeU das miltig langs einer Klcberspur mil dem benachbar- 
len Doppclblatt verklcbt isl. 

Alio in den Anspriichen, dcr Beschrei bung un(i/oder den 
Zcichnungcn dargestelJlen Eiuzel- und Kombinaiionsmerk- 
malcn werden als crfindungswcsenllich angeschen. 15 

Der Schuizumfang dcr Tiriindung crslreckl sich nicht nur 
auf die Mcrkniale dcr einzclncn Anspriiche, sondcrn auch 
auf dercn Kombination. 

Die Hrfindung ist nichl auf das dargcslcllle und beschric- 
bene Ansfuhrungsbeispicl beschrankl. Viclmehr stclll these 20 
nur cine vortcilhaftc Ausgcstallungsfonn des Frfindungsge- 
dankens dar. 

Patentanspriiehc 

25 

1 . Verfahren zum Herstellcn einer Broschiire, die aus 
einzclncn Blatlcrn gcbildcl isU die nur am Riickcn der 
Broschiire zusamrnenhangen, aus eincm Bogen, der so 
langc langs Falzlinien gefaizt und beschnitten wird, bis 
die BroschiirengroBe erreichl isl, dadureh gekenn- 30 
zciclinet, daB vor einer Falzung 

auf der einen, freien Obcrflache des Bogens (1) 
oder gcfaJztcn Slapels (la bzw. lb) 

- langs Linien, die nach der unmittclbar nachfol- . 
genden Falzung von einem dann umgefalieten 35 
Bogen abschnitt abgedeckl werden, und 

- nach den abgcschlossenen Falzvorgangen langs 
des Ruckens der Broschilre verlaufcn, 

bandartigc Klebcrspuren (4, 5, 7 und ggfls. 11) aufge- 
Iragcn werden, die jeweils bei der nachfolgenden Fal- 40 
zung auf dem sie abdeckenden Bogcnabschnitten fest- 
klcbcn. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadureh gekennzeich- 
net, daB der Bogen (1) init geradlinigen Klebcrspuren 

(4 und 5) bcschichtct wird, die sich von der rcchlcn 45 
Schmalscitc ausgchend, parallel zu den Langssciten 
des Bogens (1) Ober 2/3 seiner l^angc erstrccken und je- 
weils von dcr benachbarten Langsscilc cinen Absland 
aufweiscn, der eiwa 1/3 der Langc dcr SchmaJseilc des 
Bogens (1) bciragl und daB der Bogen (1) langs einer 50 
erslcn und zweilen, im Absland von 1/3 dcr Bogen- 
langc rechiwinklig zu den Klebcrspuren (4 und 5) vcr- 
laufcndcn Falzlinic (2 und 3) umgcfallci wird, daB 
dann auf den enistandcncn Fatzstapel (la) einc Stanz- 
pcrforalion gcmaB einer quervcrlaufendcn Mitlellinie 55 
(6) sowic parallel zu dieser miltig cine Klcberspur (7) 
aufgcbrachl wird, und daB dann dcr Slapel (la) uni die 
Linic (6) gcfaliet wird, derail, daB ein Slapel lb gebil- 
del isl, bei dem allc aufgeiragcncn Klcberspuren (4, 5 
und 7) ubcreinandcrlicgcn und vcrklcbl sind und daB 60 
dann langs cincr gcdachlcn Linic (4, 5, 7) cine nochma- 
lige Uinlaliung erfolgl, wodurch cine fcriigc Broschiire 
(1c) mil zwolf Scitcn gcbildei isl. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB dcr Falzslapcl (lb) mil einer qucr zu den 65 
Klcberspuren (4, 5. 7) vcrlaufcndcn Perioral ionslinic 
(8) verbchen wird und an seinen parallel zur Perioral i- 
onslinie (8) vcrlaufcndcn Randcm (9, 10) heschniiicn 
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und miltig sowic qucr zur Perforationslinie (8) cine 
Klcberspur (11) aufgelragcn wircl, die sich reehLwink- 
lig von der Perioral ions linie (8) zum Rand des Slapels 
lb hin crslreckl, daB anschlicBcnd cine Umfaliung urn 
die Perforationslinie (8) crfoigt, derart daB ein Falzsta- 
pcl 1c' gcbildei ist, daB miltig und parallel zur kur/cn 
Scitcnkantc des Falzstapcls (lc') langs cincr Falzlinic 
(12) cine Rille cingcpragl wird und ein zu dieser paral- 
leler Randabschnitt (13) vom Faltslapcl (lc') sowic 
langsseits die Seilcnkantcnabschnitic (14 und 15) abgc- 
schnitten werden und nach Umfalten urn die Fal/Jinic 
(12) in einem Falzwerk cine fertige Broschiire (Id) von 
24 Blalt Umfang gcbildcl ist. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadureh gekennzeich- 
net, daB durch parallelcs und/odcr kreuzweiscs Wcitcr- 
fallcn Broschiiren mil groBcren Seilenumfangcn in ei- 
ner Achtencilung hcrsielJbar sind, wie solchc mil 32, 
40, .48, 56, 64 und mchr Scilcn. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadureh gekenn- 
zcichnel, daB der auf die Klcberspur aufgekleble Bo- 
genabschnitt scinerscils frci von Klebcr isl. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
dureh gekennzeichnet, dafi nach einem Falzvorgang 
nicht die den Riickcn bildenden Kanten des erreichtcn 
Slapels beschnitten werden. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
dureh gekennzeichnet, daB Falzlinien (6, 8, 12) vor 
dem Falzen mil einer Perforierung, einer Stanzperfo- 
ricrung oder einer Rille versehen werden. 

8. Verfahren nach einem dcr Anspriiche 1 bis 7, da- 
dureh gckcnnzeichnci, daB der letzlc Falzvorgang ohne 
Vcrklebung erfolgt. 

9. \forrichtung zum Durchfuhrcn des Vcrfahrens nach 
mindestens einem dcr Anspriiche 1 bis 7, mil einer 
Falzmaschine mil mchrercn Falzwcrken, an der minde- 
stens eine Einrichtung zum gesteuerlen Auflrag cincr 
bandartigen Klebcrspur auf die freilicgende Oberscite 
des in die Maschine eingelegten Bogens bzw. des in der 
Maschinc vorliegendcn Falzstapcls angebracht isl. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadureh gekenn- 
zeichnet, daB ihr eine Schneideinrichtung zugeordnet 
ist, die zum Beschncidcn der Slapel kanlen nach einzcl- 
nen Falzvorgangen eingcrichlei isl. 
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